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Prensas e Ferramentais são extrema-
mente sobrecarregados no momento 
do golpe. Por esse motivo os desgastes 
e quebras nos mancais, gaxetas, guias 
e matrizes são conseqüência da falta 
de amortecimento do golpe.

Com o uso dos Amortecedores 
Hylatechnik:
• Existe um aumento substancial da 

vida útil da prensa e do seu ferra-
mental e uma redução signifi cativa 
de ruídos e vibrações.

Função
Em sua posição inicial o embolo do 
amortecedor fi ca totalmente estendido 

Os amortecedores Hylatechnik garantem grandes vantagens 
econômicas, mecânicas e ambientais para sua prensa.

e o corpo cheio de óleo. Com o golpe 
o óleo da câmara é comprimido e atra-
vés de válvulas internas fl ui para os 
reservatórios compensadores gerando 
uma resistência ao movimento e con-
seqüente amortecimento do golpe.
Antes do corte o martelo/punção se 
movimentam com velocidades con-
stantes e nesta fase as válvulas inter-
nas do amortecedor criam uma peque-
na contrapressão, o que sobrecarrega 
de forma insignifi cante a capacidade 

Existem três modelos básicos 

ofertados pela Hylatechnik. 

Em casos especiais podem ser 

fornecidos amortecedores com 

cursos e formas construtivas 

diferenciadas que se adaptam a 

qualquer ferramental.

Modelo SHYC-H  
com regulagem (acessório)

Modelo SHYC-M  
sem regulagem

Modelo SHYC-S  
sem regulagem

                   Capacidade Capacidade
Modelo do                   Nominal Máxima
Amortecedor A B C D E F G H J K L M N R PA T S Hub kN kN

SHYC-.10-10 140 75 65 30 14 45 80 30 65 42 190 M 6 x 120 70 20 G1/8 G1/4 G1/4 10 100 100

SHYC-.20-10 175 100 90 45 16 66 111 30 75 60 215 M 6 x 140 80 24 G1/4 G1/4 G3/8 10 200 200

SHYC-.35-15 195 125 100 60 20 61 117 30 80 76 250 M 8 x 160 110 26 G1/4 G1/4 G3/8 15 350 350

SHYC-.50-15 195 150 130 80 20 61 117 30 100 92 280 M 8 x 160 140 28 G1/4 G3/8 G1/2 15 500 600

SHYC-.70-15 195 170 170 100 20 61 117 30 105 108 320 M 8 x 160 160 28 G1/4 G3/8 G1/2 15 700 800

SHYC-.100-15 230 230 180 125 24 65 142 30 120 148 395 M 10 x 190 200 30 G1/4 G1/2 G3/4 15 1000 1500

SHYC-.150-15 240 260 238 150 24 65 142 30 160 166 445 M 10 x 190 220 30 G1/4 G1/2 G3/4 15 1500 1800

SHYC-.200-15 245 300 238 180 25 70 147 30 160 192 505 M 10 x 200 260 30 G1/4 G1/2 G3/4 15 2000 2500

SHYC-.300-15 275 370 295 220 40 95 172 30 180 240 575 M 12 x 220 260 30 G1/4 G1/2 G1 15 3000 3800

SHYC-.400-20 320 450 - 250 40 110 200 - - 300 715 M 12 x 250 400 30 G1/4 G1 G1 20 4000 5000

SHYC-.500-20 340 490 - 260 40 120 220 - - 320 755 M 16 x 280 400 30 G1/4 G1 G1 20 5000 6000

SHYC-.750-20 400 600 - 300 40 145 270 - - 380 - M 16 x 340 - 30 G1/4 G11/4 G11/4 20 7500 8000

Montagem, Regulagem
O posicionamento e fi xação dos 
amortecedores devem ser de forma si-
métrica, de acordo com a distribuição 
de cargas, sobre a mesa (o corpo tem 
furações que possibilitam a fi xação por 
parafusos).
O ajuste de altura dos amortecedores 
deve ser feita de tal forma que o mes-
mo seja acionado no exato momento 
em que ocorre o rompimento do ma-
terial. Grandes diferenças de altura 

são compensadas com calços que 
são posicionados em baixo dos Amor-
tecedores. O sistema de regulagem 
integrado, em alguns modelos, permite 
ajuste fi nal fi no de até 30 mm.
Os amortecedores são fornecidos com 
válvulas internas compatível com a 
solicitação e uso do cliente. Uma futu-
ra troca destas válvulas para mudança 
de capacidade do amortecedor é 
possível, mas não recomendável.

Curso 
Tamanho do amortecedor= Capacidade de carga em Tonelada (1to= 10kN)
Amortecedores H para prensas hidráulicas (com reservatório integrado)
Amortecedores S para prensas hidráulicas (com alimentação hidráulica 
pelo agregado da própria prensa)
Amortecedores M para prensas mecânicas 
(Alimentação hidráulica através de reservatórios externos)

Conexões para os modelos S e M
S= Conexão de abastecimento (Pressão de abastecimento pmax= 50 bar)
T= Conexão de escoamento
PA = Compensação de pressão (conectar apenas em caso de necessidade)

Diagrama de cargas 
em uma prensa durante 
o corte 

com Amortecedor

Diagrama de cargas 
em uma prensa durante 
o corte 

sem Amortecedor

Códigos de Identifi cação

SHYC X XXX XX– –

da prensa. No momento do corte e 
rompimento do material a velocidade 
do martelo se multiplica enormemente, 
aumentando proporcionalmente a 
pressão interna nos cilindros por ação 
das válvulas. Conseqüentemente a 
resistência ao movimento se eleva 
trazendo uma uniformidade nas veloci-
dades lineares, benéfi ca para máquina 
e ferramental. Na subida do martelo 
o amortecedor volta à posição inicial 
estendido pronto para um novo ciclo.

Regulagem 
(Opcional)

Reservatório 
Integrado 
(só para 
o modelo 
SHYC-H)
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