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“Construcao de Maquinas
é nossa Profissao —
com Criatividade e Paixao.”

No6s da HAEUSLER

A HAEUSLER é lider mundial na area de conformacao de metal, com um forte espirito pioneiro
e uma experiéncia consolidada durante os ultimos 70 anos. O que comecou em 1936 como
uma pequena metallrgica € hoje um empreendimento familiar de médio porte, de absoluto
sucesso especializado nas técnicas de dobra, conformacao e montagem.

O que nos move é a motivacao do desenvolvimento e realizacao, para e com 0s N0sso0s
clientes, de maquinas especiais do mais alto nivel, com inovadoras solucdes personalizadas
além de completas linhas de producdo altamente eficientes.

Know how da HAEUSLER

A Calandra de 3 Rolos HAEUSLER Modelo
HDR, em sua versao atual, é o resultado de
35 anos de desenvolvimento. O passo mais
significativo no desenvolvimento foi dado
em 2008/09 com o aperfeicoamento de

um conceito absolutamente revolucionario.
Esta forma construtiva, patenteada, eliminou
problemas até entdo tipicos e proporcionou
uma melhor visao do operador no processo
de calandragem, custos minimos na
construcao das fundacdes e o uso de
cilindros hidraulicos atuantes no sentido
da compressao para a regulagem de todos
os rolos.

Primeira HAEUSLER HDR (Fabricada em 1977)

Essa € mais uma prova da nossa forca inovadora, que combinada com os
altos padroes de qualidade HAEUSLER, sao base da nossa lideranca no
mundo das Calandras.

1947 1991

Desenvolvimento e Construcao Entrega da, na época,

da primeira Calandra HAEUSLER maior Calandra de 3 rolos
1977

Desenvolvimento e Construcao da primeira
Calandra de 3 rolos modelo HDR

CALANDRAGEM DE CHAPA

Calandras de 3 Rolos

O primeiro critério nojulgamento de uma Principio de funcionamento do modelo HDR HAEUSLER
calandra de 3 rolos € a maneira como os rolos
sao posicionados e a forma do seu ajuste. No
modelo HDR da HAEUSLER os rolos inferiores

Rolo Superior

sao ajustaveis de forma independente no ForcaFa,
sentido horizontal enquanto o rolo superior /
€ ajustavel no sentido vertical. Todos os rolos
sao acionados e podem ser inclinados para a
calandragem de pecas conicas. ~——
Esse principio de funcionamento oferece, ' Rolo Inferior 1 /Rololnferiorz
comparado a todas outras calandras de 3 | |
rolos, vantagens significativas em relacao a . |
minimizacao da dobra inicial, qualidade de Offset do Offset do
Rolo Inferior1  Rolo Inferior 2

dobra e manuseio do material. Além disso, o

Distancia entre os ‘

sistema HDR € o Unico conceito que oferece Rolos Inferiores
possibilidade de geometria de calandragem
muito variavel.

Isto €, de acordo com a posicao dos rolos inferiores, pode ser inserida, dentro da
gama de poténcia da maquina, a espessura de chapa a ser conformada. Nesse caso
podemos dizer que quanto menor a assimetria dos rolos inferiores em relacao ao
rolo superior maior a espessura, mas também maior a parte reta da dobra inicial.
A maior espessura se da em uma posicao de completa simetria.

Recuo Recuo Recuo Recuo Recuo Max. Recuo Max.
pequeno  grande médio grande } }
‘ | | Distancia entre
Distancia entre I Distancia entre I os Rolos Inferiores
os Rolos Inferiores os Rolos Inferiores

Méx. Dobra Inicial
Espessura maxima de Chapa
Posicao simétrica

dos rolos inferiores

Min. Dobra Inicial
Espessura minima de Chapa
Posicao assimétrica

dos rolos inferiores

Min

2010

Conclusao e pedido de patente
do novo conceito HDR

2008 2010
Inicio do desenvolvimento Entrega da maior Calandra de 3 Rolos para
do novo conceito HDR calandragem de espessuras até 300 mm
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Particularidades da Calandra de 3 Rolos
HAEUSLER Modelo HDR

Além das especificacoes mencionadas do modelo HDR HAEUSLER existem
inumeros aspectos construtivos, que fazem da nossa HDR um produto Gnico
tanto no quesito qualidade quanto em durabilidade.

@ Estrutura Base

A estrutura base, assim como a estrutura da maquina, é extremamente
rigida. O design compacto, combinado com o fato de que nenhuma forca
dindmica, em operacao, ser transmitida a estrutura da maquina, reduz
significativamente os custos de construcao das fundacoes.

CALANDRAGEM DE CHAPA

® Os acionamentos dos Rolos Superior e Inferior

Os acionamentos das calandras sao definidos de acordo com a poténcia
instalada e pelo torque maximo disponivel. Quanto maior o torque
(capacidade de tracdo na chapa), maior pode ser o curso de calandragem
do rolo superior. Isso leva a um tempo de calandragem menor.

Combinado a isso o acionamento vem equipado com um freio
mecanico de acao rapida com o qual os rolos podem ser bloqueados
instantaneamente, evitando dessa forma o escape da chapa durante

Os Rolos

Além do diametro o material usado para
a fabricacao dos rolos & de suma importancia
para o quesito qualidade. A HAEUSLER

usa apenas rolos de alta liga temperados,
para evitar fissuras na superficie, o

que eventualmente pode vir a ocorrer

em rolos que foram temperados
superficialmente.

Forca de calandragem

@ A combinacao do ajuste vertical do

rolo superior com o posicionamento dos
rolos inferiores influencia por um lado

o diametro de calandragem desejado.

Por outro lado resultam da forca de
calandragem, o comprimento da parte reta
da dobra inicial e a espessura calandrada.
Quanto maior a forca de calandragem,
mais curto € a parte reta da dobra inicial

e maior a espessura da chapa. A forca de
calandragem e comprimento da parte reta da dobra inicial sao um dos parametros
mais importantes, na definicao do tamanho de uma calandra. Outro fator muito
importante é o diametro do rolo superior. Um diametro pequeno permite por

um lado a dobra de raios menores, tendo como consequéncia natural uma maior
possibilidade de flexao do rolo. O rolo superior das maquinas modelo HDR da
HAEUSLER representam uma perfeita combinacao entre menor diametro de
calandragem possivel e maior poténcia de calandragem exigida.

Distancia entre os rolos inferiores

o processo de pré dobra.

Duas vezes quatro cilindros
de medidas idénticas

A regulagem dos Rolos

Para todas as calandras, € muito importante
uma guia dos rolos muito precisa e de pouco
desgaste, para que seja possivel uma

grande exatidao no processo de calandragem.

Para isso a HAEUSLER desenvolveu e
patenteou um sistema, que permite guias
muito longas combinadas a uma precisao
de ajuste garantida.

Isso sO € possivel gracas a um
posicionamento absolutamente simétrico
dos cilindros hidraulicos, que funcionam
para a regulagem sempre no sentido da
compressao. No modelo HDR da HAEUSLER
todos os cilindros usados sao idénticos,
que resultam em uma guia exata e uma
consequente precisao de dobra.

Além disso, esse sistema unico possibilita

uma o6tima acessibilidade aos cilindros, para o procedimento de manutencao e uma

6tima visao do processo de dobra.
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HDR — Gama de Produtos

O Modelo HDR da HAEUSLER esta disponivel em mais de 15 tamanhos diferentes, variando sua
capacidade nominal de calandragem e cobrindo uma ampla gama de espessuras que vao de

70 mm até 320 mm. Os diferentes tamanhos de maquinas podem ser fornecidos para largura de
até 4.500 mm. Para execucdes especiais a disponibilidade de largura chega até a 8.ooo mm.

HDR 4 000-3 000

Largura de Chapa:
4.000 mm

Capacidade nominal
de calandragem:
180 mm (espessura)

HDR 4 000-5000

Largura de Chapa:
4.000 mm

Capacidade nominal
de calandragem:
270 mm (espessura)

HDR 4000-6 000

Largura de Chapa:
4.000 mm

Capacidade nominal
de calandragem:
300 mm (espessura)

HAEUSLER

the forming factory

Campo de Atuacao do Modelo HDR

A HAEUSLER oferece para muitas areas e produtos uma solucao sob medida,
demonstradas abaixo através de uma selecao de exemplos.

Construcao de Usinas

Os principais construtores de usinas
e seus fornecedores usam as
calandras HAEUSLER para quase
todos os processos de conformacao,
incluindo a construcao de reatores.

Petréleo & Offshore

As Calandras HAEUSLER cobrem essa
area completa com as seguintes
aplicacoes:

Reservatorios, Tanques de Pressao
e Trocadores de Calor

Silos e Tanques de Armazenamento

Construcoes metalicas para
plataformas e Monopiles

Fabricacao Naval

As Calandras HAEUSLER HDR

sao usadas, combinadas com

as Dobradeiras Especiais para
conformacao dos cascos de Navios,
suprindo todos os processos

de calandragem em Estaleiros,
especialmente na fabricacao de
submarinos.

Jmmer no e bitzeli besser warde!“
Jorg Hausler
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CALANDRAGEM DOBRA
DE CHAPA DE PERFIL

HAEUSLER AG Duggingen
Baselstrasse 21

4202 Duggingen
Schweiz

CONTATO

Telefone +41 6175522 22
Fax +41 61755 22 00
sales@haeusler.com
www.haeusler.com

Sede principal da HAEULSER em Duggingen,
Suica

o

CONFORMAGAO E
ESPECIAL DE MONTAGEM PRODUGAO

the forming factory

do 9

EQUIPAMENTOS LINHAS DE

SEMAC REPRESENTACOES
COMERCIAIS LTDA.

Rua Cel. Domingos Ferreira, 85
CEP 04125-200 - Sao Paulo

CONTATO

Fone 455114413 56 00
Fax +5511 4418 48 97
haeusler@semac.com.br

www.semac.com.br

Planta da HAEUSLER em Herten,
Alemanha
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