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Equipamento para Soldagem Longitudinal, modelo TR

ELENA® ONE
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Os modelos do equipamento de soldagem longitudinal ELENA ONE sé&o o resultado de mais de 25 anos de
experiéncia da Schnelldorfer Maschinenbau GmbH na fabricagédo de equipamentos de soldagem. Combinado
com processos modernos, otimizados em termos de custo, os modelos ELENA ONE foram desenvolvidos
para atender a uma ampla base de Clientes. Equipados com componentes da mais alta qualidade, as
maquinas apresentam todas as caracteristicas construtivas necessarias para atender por varios anos todos os
requisites técnicos em termos de qualidade, eficiéncia e confiabilidade da soldagem realizada.

O modelo ELENA ONE pode ser adquirido em trés diferentes configuragfes de comprimento de soldagem
(600mm, 1100mm e 1300mm) sendo apropriado para muitas aplicacdes dentro do ramo de fabricacéo de
tubos.
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DESTAQUES

Imagem 2: Travamento manual aberto (facil manuseio, posi¢cao de travamento monitorada
eletricamente)

Imagem 3: Sstema de fixacéo e tocha TIG c/ bocal p/ saida do gés de protecado; a esquerda batente de
alinhamento levantado.

Imagem 4: Sistema pneumaético de facil acesso
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DADOS TECNICOS

ELENA ONE 600 1100 1300
Comprimento maximo do tubo 600 mm 1100 mm 1300 mm
@ minimo do tubo (Interno) 60 mm 80 mm 100 mm
@ maximo do tubo 980 mm

Espessura (0,3 mm opcional) 0,5 mm — 1,5 mm

Material INOX, Ago Carbono, Galvanizado

Processo de soldagem TIG

Gas de protecao Gas de soldagem, Gases para protecao da raiz e do cordédo
Velocidade de soldagem 30 cm/min — 550 cm/min

Travamento mandril Manual, monitoramento de posicao

Régua de apoio & Mordentes Liga de cobre resistente ao desgaste (CuCrZr)
Sistema de fixacéo Pneumético, com etapa de pré-fixacédo
Comprimento do arco Constante ao longo de todo comprimento de soldagem
Circuito de resfriamento Régua de apoio (mandril), Tocha

Comando Siemens S7-1200

Unidade de comando Siemens Panel KP 400, 4”, Display colorido

Motor Schneider Electric LEXIUM (motor de passo)
Interfce fonte de solda Interface de 2/4-tempos

Padréo CE

Dados elétricos 400/230 Volts / 3/ N / PE; 50/60 Hz; Rede-TN
Dados pneumética 6 bar, filtrado seco

Temperatura ambiente + 10°C bis + 35°C

Cor RAL 5017 (Traffic blue)

Peso 470 kg 515 kg 575 kg
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UNIDADE OPERACIONAL

I Mit Starttaste Automatik starten
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Einstellungen - Schweilparameter 1

Geschwindigkeit: 000,0 cm/min
Startpunkt: 0000,0 mm
Absenkldnge: 000,0 mm
Endpunkt: 0000,0 mm

Einstellungen - Schweilparameter 3

Aus
Aus

t

F1 - Schleppgas:
F2 - Formiergas:

F5 - Betriebsart:

Einstellungen - Schweilparameter 2

Vorschweilbzeit:
Nachschweilizeit:

Gasvorstrémzeit:
Gasnachstrémzeit:

Mittenanschlag auf nach:
F2 - Spannen hinten
F3 - Spannen vorne

Mittenanschlagzeit:
Vorspannzeit vorne:

Imagem 8: Definicdo dos pardmetros de soldagem (Corrente da Fonte)
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LISTA DE ARTIGOS

Artigo

1037673
1031678
1037674

Artigo

1038496
1038497
1038498

Maquina
ELENA ONE 600
ELENA ONE 1100
ELENA ONE 1300

Material do Mandril
Mandril feito de INOX (1.4301)
Mandril feito de INOX (1.4301)
Mandril feito de INOX (1.4301)

Equip. Soldagem longitudinal
Equip. Soldagem longitudinal
Equip. Soldagem longitudinal

para ELENA ONE 600
para ELENA ONE 1100
para ELENA ONE 1300
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Peso
470 kg
515 kg
575 kg

Recomendado p/ soldagem de aco carbono e INOX ferritico (exemplo 1.4016) Massa adicional contra magnetismo.

Artigo

1040348
1040349
1040350

Artigo
1032454

1040227
1044536
1044537
1044538
1044539
1044540
1044541
1044542

1044132

Soldagem de chapa finat =0,3 - 0,8 mm
Régua de apoio para chapa fina de CuCrZr
Régua de apoio para chapa fina de CuCrZr
Régua de apoio para chapa fina de CuCrZr

Fonte de solda
FRONIUS TT 2200 Job DC, TIG Fonte de
solda Inverter (sem resfriador)
FRONIUS KD 4000 D-11 com sistema de
alimentacéo de arame
REHM INVERTIG.PRO Digital 240 DC, TIG
solda Inverter (sem resfriador)
REHM INVERTIG.PRO Digital 240 AC/DC,
TIG solda Inverter (sem resfriador)
REHM APUS 20C com sistema de
alimentacdo de arame
LORCH T 180 DC ControlPro, TIG solda
Inverter (sem resfriador)
LORCH T 180 AC/DC ControlPro, WIG solda
Inverter (sem resfriador)
LORCH T 220 DC ControlPro, WIG solda
Inverter (sem resfriador)

LORCH T 220 AC/DC ControlPro, WIG solda
Inverter (sem resfriador)
Integration einer beizustellenenden
Schweil3stromquelle

para ELENA ONE 600
para ELENA ONE 1100
para ELENA ONE 1300

Comunicagéo com Start/Stop e
sinal de fluxo de corrente

Comunicacdo com fonte de solda

Comunicacdo com Start/Stop e
sinal de fluxo de corrente
Comunicacéo com Start/Stop e
sinal de fluxo de corrente

Comunicacdo com fonte de solda

Comunicacdo com Start/Stop e
sinal de fluxo de corrente
Comunicacgéo com Start/Stop e
sinal de fluxo de corrente
Comunicacéo com Start/Stop e
sinal de fluxo de corrente
Comunicacdo com Start/Stop e
sinal de fluxo de corrente
Comunicacgdo com Start/Stop e
sinal de fluxo de corrente

Resfriamento da tocha por meio do trocador de calor do mandril.
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Artigo Opcoes para fornecimento sem fonte de solda

1040144 Tocha ABITIG MT 300 W (instalada), com conexao central FRONIUS BHC-12

1040347 Preparacao para alimentacédo de arame (suporte e bico de alimentacéo)

Artigo Protecéo Visual

1040267 Protecéo visual basculante para ELENA ONE 600

1040268 Prote¢éo visual basculante para ELENA ONE 1100

1040269 Protecéo visual basculante para ELENA ONE 1300

Artigo Resfriador Peso
1017082 Resfriador a Ar-Agua HYFRA LWK 17 Refrigeracdo a ar 10 kg
1036824 Resfriador inverso HYFRA eCHILLY 1 Méaquina de refrigeracéo 49 kg
*Resfriamento da régua de apoio (mandril) e da tocha é obrigatoéria.

Artigo Embalagem caixa madeira Dimensdes (BxTxH) Peso
1039814  Transportes aéreo e terrestre  para ELENA ONE 600 1580 x 890 x 1840 mm3 115 kg
1039816  Transportes aéreo e terrestre  para ELENA ONE 1100 2080 x 890 x 1840 mm?3 140 kg
1039818  Transportes aéreo e terrestre  para ELENA ONE 1300 2280 x 890 x 1840 mm3 145 kg
1039815 Transporte maritimo para ELENA ONE 600 1580 x 890 x 1840 mm3 145 kg
1039817 Transporte maritimo para ELENA ONE 1100 2080 x 890 x 1840 mm3 165 kg
1039819 Transporte maritimo para ELENA ONE 1300 2280 x 890 x 1840 mm3 175 kg
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OPCOES DE CONFIGURACAO DOEQUIPAMENTO (opcioNAL)
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INTERFACE COM FONTE DE SOLDA
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Para uma rapida integracao e uma manutencao rapida das fontes de solda é que o modelo ELENA ONE esta
equipado com uma interface de 2/4 tempos. Essa interface confiavel garante ao cliente a possibilidade de
integrar fontes de solda de diferentes fabricantes.

A corrente de soldagem, assim como a corrente de inicio e fim sdo regulados diretamente na fonte. Todos os

outros parametros séo programados por meio do comando da maquina.

O esquema elétrico para a ligacdo da fonte de solda esta descriminado abaixo. A ligacdo devera ser feita

dentro do quadro elétrico da maquina em um terminal separado e marcado.

Imagem 11: Esquema elétrico da interface Fonte de Solda-Méaquina
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REFERENCIAS
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METALL
TECHNIK

Senior

FLEXONICS

& BOSCH

Invented forlife

Emissions Control
Technologies

Metallia®

Kingdom of Saudi Arabia

SCHAAKO

KLIMA-LU

() m—
BARTZ-WERKE GMBH

B/S/H/

HOBATHERM®

®

MHCC%

METAANOOBPABATLIBAIOLIME CTAHKEN CO CRAABA

TROZ®TECHNIK

The art of handling air
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Eberspdcher

Z Intermeco

COMPETENT CO-MAKER

-HEU

EINFACH BESSER

—
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ANOTACOES
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CORPOS SOLDADOS (Ti6)
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Imagem 12: Chapa de INOX t = 0,5 mm Imagem 13: Tubo de aluminio t= 1,0 mm

Imagem 14: Tubo de INOX com friso Imagem 15: Chaminé de INOX t = 0,5 mm
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